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Zielsetzung und Vorgehen @

Ziel:

Entwicklung eines Sensors zur Bestimmung des Olgehalts in verdichteter Luft:
« on-line,
* in-situ,

« Bestimmung des flussigen und gasformigen Anteils parallel

* Projektlaufzeit: bis Ende 2021
 Projektstart: Mai 2019

e Drei Druckstufen: 8 bar, 30 bar und 300 bar

» Messprinzip: Photoakustik
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Hochdruck-Kompressoranlage @

Ein Hochdruck-Kompressor wurde in 2020
angeschafft und ist betriebsbereit.
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Hochdruck-Kompressoranlage @

« TSV 310 mit 315 I/min (18,9 m?h), 330bar

« Abnahme in drei Druckstufen 8 bar, 30 bar und 300 bar

« Kaltetrockner Cool&Dry, 5°C

« 50 L Vorratsflasche

» Luftaufbereitung (Trocknung + Partikelfilter) vor dem Prufstand

« Zweite Luftabnahme zweigt vor der Luftaufbereitung ab
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Vorbereitung fur die Messungen >8 bar:
Schema Prufstrecke

A = Aktivkohle

AD = Adsorptionsréhrchen (Innendurchmesser: 11mm, Lange: 300 mm)
E = Entluftung

F = Filterscheibe (Durchmesser: 55 mm)

FH = Filterhalter (Sintermetall)

FL = Flansch oder andere Verschraubung

MFC = Massendurchflussmesser

N = Nadelventil

P = Druckmessgerate
T = Ansatzstutzen fur Thermodesorptionsréhrchen (optional)
V = Kugelventil

Filter
Kompressor
350 bar

e/ _—

|_ —| Hauptvolumenstrom
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Vorbereitung fur die Messungen >8 bar:
Schema Prufstrecke

Filter

Kompressor
350 bar
| |

A = Aktivkohle
AD
E = Entliftung
F
FH = Filterhalter (Sintermetall)
FL
MFC = Massendurchflussmesser
N = Nadelventil
P = Druckmessgerate
T
V = Kugelventil

= Adsorptionsréhrchen (Innendurchmesser: 11mm, Lange: 300 mm)
= Filterscheibe (Durchmesser: 55 mm)

= Flansch oder andere Verschraubung

= Ansatzstutzen fur Thermodesorptionsréhrchen (optional)

AG
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Vorbereitung fur die Messungen >8 bar: ,D
Schema Prufstrecke ivta

'

- 4] %

Druckminderer
350 bar => 1bara

MFC

A = Aktivkohle

AD = Adsorptionsréhrchen (Innendurchmesser: 11mm, Léange: 300 mm)
E = Entluftung

F = Filterscheibe (Durchmesser: 55 mm)

FH = Filterhalter (Sintermetall)

FL = Flansch oder andere Verschraubung

MFC =M durchflussnr

N = Nadelventil

P = Druckmessgerate

T = Ansatzstutzen fur Thermodesorptionsréhrchen (optional)
V = Kugelventil

Filterhalter
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Prufstrecke fur 30 und 300 bar @

Eine Prufstrecke fur 30 und 300 bar im Aufbau.
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Referenzgerat: Eignung von Testaerosolen - /)
Vortests zur Konzentrationsbestimmung e
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Sehr schlechte Wiederfindung des Kompressor Ols Corena
Weitere Tests mit Paraffin-Ol angedacht
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Zusammenfassung und Ausblick o)

*  Hochdruckkompressor installiert und betriebsbereit (18
Nm?3/h)

e Druckstufen 8, 30, 300 bar
. Probenahme fur 30 und 300 bar befindet sich im Aufbau

 Direkte Vergleichsbestimmung der Aerosolkonzentration
mittels HT-FID ist schwierig

Nachste Schritte
Vergleichstests Sensor zu herkommlicher Messung

 Aerosolerzeugung und Variation der Konzentration bei 30
bar
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